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TECHNOLOGY H
Solutions in Particle Sizing

Shell Global Solutions in Amsterdam hat vor kurzem das Forschungs-
labor mit den neuesten PartikelgroBenmessgeraten zur Katalysator-
forschung ausgestattet. Durch den Einsatz zweier Gerdte von Retsch
Technology ist es den Shell-Forschern nun méglich, PartikelgroBen
iiber einen Messbereich von 10 Nanometer bis 30 Millimeter zu
bestimmen.

ot Sl o il - B ) - .

@ Shell Global Solutions Schnelle Partikelmessungen iiber einen
weiten GroBenbereich
Im Shell-Labor in Amsterdam steht das Horiba Laser-
Shell Global Solutions Streulichtspektrometer LA-950 direkt neben einem
unterhalt ein enges Netz- CAMSIZER von Retsch Technology. ,KorngréBen-

werk von technischen
Zentren in Frankreich,
Deutschland, Malaysia,
den Niederlanden, Singa-

bestimmung ist unentbehrlich fiir die Entwicklung
neuer Katalysatoren”, sagt Marije Nijkamp, Projekt-
leiterin der Abteilung Catalyst Technology bei Shell

pur, GroBbritannien und Global Solutions. Sie ist verantwortlich fur die Ent-

den USA. Insgesamt wicklung von neuen Katalysatoren, um aus Erdgas

arbeiten dort mehr als bessere Brennstoffe herzustellen. Neben einem

2500 Menschen. Neben guten Katalysator ist aber auch ein gutes Tragerma- k

der Unterstitzung der terial wichtig, auf dem der Katalysator aufgebracht

Royal Dutch/Shell Gruppe wird. Hat der Trager eine andere KorngréBe, so

GRS B Sl kann dies Einfluss auf die Aktivitat, Stabilitat und .

Global Solutions auch fur Selektivitat des Katalysators haben. Die Forscher Automatische

andere fihrende Unter- - . " . Probenzufiihrung
untersuchen daher genau die PartikelgroBe des Tra- im CAMSIZER

nehmen in Afrika, Europa, .
China, Indien, Japan, dem Mittleren germaterials.
Osten, Sidamerika und Thailand.
Marije Nijkamp suchte ein Gerat, das schnell, zuverldssig und mit hoher Reprodu-

Shell Global Solutions unterstiitzt zierbarkeit die PartikelgroBe messen kann und dabei einfach zu bedienen ist. Die
Kunden in zahlreichen Branchen: vorhandenen PartikelgréBenanalysatoren waren nicht mehr zufriedenstellend, ins-
W Raffination besondere die Reproduzierbarkeit der Analysen war enttéduschend. Der Grund

m Ol Marketing - Brennstoffe,
Schmiermittel und Bitumen

B Gas und Flussigerdgas

m Olausbeutung und -produktion

daflir lag in der aufwandigen Probenvorbereitung, die von jedem Mitarbeiter
etwas unterschiedlich gehandhabt wurde. Schnell war klar, dass fir diese Applika-
tion nur ein Gerat mit Laserbeugungsverfahren in Frage kommt, da diese den

B Industriemarkte groBten Messbereich aufweisen. Desweiteren spielt bei Shell der Zeitfaktor eine
B Chemikalien entscheidende Rolle, da die Analyse die Basis fiir die nachfolgenden Experimente
B Herstellung von Zusatzstoffen darstellt. Daher darf die Probenvorbereitung nicht viel Zeit in Anspruch nehmen.
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www.shell.com/globalsolutions/ ,DURCH DIE VERKURZTEN UND EFFIZIENTEREN MESSUNGEN HABEN
SICH DIE KOSTEN DER GERATE-ANSCHAFFUNG BEI SHELL GLOBAL
SOLUTIONS INNERHALB VON NUR EINEM JAHR AMORTISIERT.”
(Marije Nijkamp, Shell Global Solutions)
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RETSCH Technology-Gerate zur
PartikelgroBenbestimmung

,KORNGROSSENBESTIMMUNG IST
UNENTBEHRLICH FUR DIE ENT-
WICKLUNG NEUER KATALYSATOREN?”
(Marije Nijkamp, Shell Global Solutions)

Das Horiba LA-950 bietet einen Messbereich von 10 Nanometer bis 3 Millimeter,
kurze Analysenzyklen (ca. 1 Minute) und eine automatische Probenaufbereitung.
AuBerdem ist es mdglich, die Proben sowohl nass als auch trocken zu vermessen.
Der Vorteil der Nassmessung ist die gute Dispergierbarkeit der Partikel im
Medium und das geringere bendtigte Probenvolumen.

CAMSIZER® -

Die Durchfiihrung der Messung findet automatisch statt. Das Geréat kann zusatz- . .
PartikelgroBen- und

liche Flissigkeit hinzufligen, die Probe mischen und sonizieren (Ultraschall impli-

zieren) und nach der Messung spiilen. Trockene Pulver werden in eine Zufuhrlei- Partikelformanalyse mit
tung gesaugt und in einem Zyklon desagglomeriert. digitaler Bildverarbeitung
Andere Gerate, die mit Laserbeugung arbeiten, kdnnen sehr kleine Partikel nur

begrenzt messen. Insbesondere Mischungen von groBen und sehr kleinen Parti- Messbereich: 30 pm - 30 mm
keln sind problematisch, da die groBen das Licht so stark streuen, dass die klei- Hohe Auflésung und Scharfentiefe
nen Partikel gar nicht mehr detektiert werden. Um diesem Phéanomen entgegen 100% kompatibel zur Siebanalyse

zu wirken, ist das LA-950 zusatzlich mit einer blauen LED-Lichtquelle ausgestat-
tet, sodass auch kleinste Partikel analysiert werden kdnnen. Je kleiner die Wel-
lenlange der Lichtquelle ist, desto kleinere Teilchen kénnen detektiert werden.
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AutoSampler und Online-Version
verflgbar
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Zur Messung gréBerer Partikel wird bei Shell Global Solutions der CAMSIZER ein- HORIBA LA-950 -

gesetzt. Vorher wurden die Partikel analysiert, indem 200 Stiick nebeneinander PartikelgroBenanalyse mit

auf die Glasplatte eines Scanners gelegt wurden, um so die Lange jedes einzel- statischer Laserlichtstreuung
nen Teilchens zu bestimmen.

Der CAMSIZER ist viel schneller und kann innerhalb von 5 Minuten zehntausende Vollautomatische GréBenanalyse von
Partikel messen. Wahrend das Material von einer Vibrationsrinne in den Mess- Suspensionen, Emulsionen und Pulvern
schacht fallt, zeichnen 2 CCD-Kameras kontinuierlich Bilder auf. Dabei fokussiert Nass- und Trockendispergierung

die eine Kamera die kleinen und die andere die groBeren Partikel. Ein Computer Einzigartiger Messbereich:

analysiert diese Bilder und berechnet die GréBe und die Form der Partikel. So 0,01 pm - 3.000 pm

kénnen nicht nur die Lange und der Durchmesser gemessen, sondern gleichzeitig Extrem kurze Messzeiten,

auch die Qualitat der Partikel bewertet werden. Analysenzyklus ca. 1 Minute

Durch die verkirzten und effizienteren Messungen haben sich die Kosten der
Gerate-Anschaffung bei Shell Global Solutions innerhalb von nur einem Jahr
amortisiert. Sie gewinnen nun schneller genauere Informationen und kénnen so
die Qualitat ihrer Produkte nachhaltig steigern.
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